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I spawanie Mightag DANE PROJEKTOWE / DESIGN DATA
spawanie Mig/Mag MIG/MAG welding KOMPATYBILNOSC Z DYREKTYWA / DESIGN COMPATIBILTY| PED 2014/68/EU
H @ MIG/MAG welding PQR GBS 06 NORMA / DESIGN CODE EN 13445 H
PQR GBS 06
KOD PROJEKTU / PROJECT CODE | GBS-DHT-11-2000
—@ NUMER SERYJNY / SERIAL NUMBER|, ...
PLYN ROBOCZY / SERVICE MEDIUM | POWIETRZE / AIR
B 8 CISNIENIE ROBOCZE / DESIGN PRESSURE| 11 BAR B
—@ Q CISNIENIE TESTOWE / HYDROTEST PRESSURE| 16,5 BAR
MAKS.CISNIENIE ZEWNETRZNE / MAX. EXTERNAL PRESSURE | NO
G = _ G
3 3" 3" S C - Detail NADDATEK NA KOROZJE/CORROSION ALLOWANCE o,sTm :
t/ + N 2" N1- P kr6i Pravi ZAKRES TEMPERATUR PRACY / DESIGN TEMP. |-10°C +100° C
127 4o - Frzekroj Frzylacza SZKODLIWOSC / LETHAL SUBSTANCE | NIE DOTYCZY / NO
N @_/ | 2" N1- Nozzle Details 3" N1- Przekroj Przylacza TEST SEJSMICZNY / SEISMIC LOADING | NIE DOTYCZY /NO [
| 3" N1- Nozzle Details TEST / WIND LOADING | NIE DOTYCZY / NO
8 | spawanie Mig/Mag IZOLACJA / INSULATION | NIE DOTYCZY / NO
Fl ol S @_/ i <> MIG/MAG welding POJEMNOSC / VOLUME | 2000 LT F
gl B 6 | @30 PR GBS 06 f“"(‘.“‘”a”k‘; , NR. PIECZECI / CODE STAMPING | NIE DOTYCZY / NO
_ ukiem krytym, —~
o 1 submerged arc - N WAGA / WEIGHT PUSTY / EMPTY | 450 KG
|| | /—@ welding \l Aﬁ INSIDE WYPELNIONY WODA / FULL OF WATER | 2450 KG -
3" wpso14 8
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o 3 " o Plaszcz cylindryczny
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| | Wykonanie §paWL_J Ptaszcza i Dennicy
o - | % 1/2" N3- Przekro] Przylacza Shell&Head Welding Detail
© ! 1/2" N3- Nozzle Details
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Spawanie Mig/Mag 12 2 Wiaz rewizyjny/ Hand hole 100 x 150mm H:25mm St-37
D MIG/MAG welding
SPOINA PQR GBS 06 10 2 2" Przylacze / Nozzle 2" BSP P235GH
B 9 4 3" Przylacze / Nozzle 3"BSP P235GH
0 ~ 8 2 1/2" Przylacze / Nozzle 1/2" BSP P235GH
compressoren  C&
B www.airpress.net o 7 1 Ei.?:gg;awmowy/ 60x200 t:6mm St-37 W
Product L
oy 2 6 1| P Wemacniajacal 87x 105 0,8mm St37
c 5 1 nabliczka Znamionowal 87x 105 :0,8mm Alum. c
Spawanie — Al 4 1 Nabliozka Znamionowal 87x 110 t2mm st-37
tukiem krytym / 3 3 Noga / Leg t:8mm St-37
Submerged arc ; ; -
W welding T;b“CZkla th;m:qTowa 2 2 2;’;’;‘;@;‘ Head @1150x 6mm Elipsoidalna /Ellipsoidal P265GH
Wiaz rewizyjny szczegét / ameplate Detai N
WPS 014 spawanie Mig/Mag/  Hand hole deta 4 1 z’yjls:;fg:'g‘:‘gfz”y @1150 x 1490 x6mm P265GH
MIG/MAG WEIdIng G Detall POZ ILOSC / OPIS/ WYMIARY MATERIAL /
B PQR GBS 06 POS. | QUANTITY DESCRIPTION DIMENSIONS MATERIAL B
u INSIDE LISTA MATERIALOW / MATERIAL LIST
Spawanie Mig/Mag/ Nazwisko / Name Podpis/Sign Date/Date
MIG/MAG welding compressoren 3 y = o Papier/ Paper
| PQR GBS 06 AIRPRESS WWW.airoress.net |~ ERDOGAN USTINALP T ||
LISTA PRZYLACZY / NOZZLE LIST - p = Kontrola / Control | MERT YORGANCI N A3
. . Zatwierdzeniel ;
Wykonanie spawu Ptaszcza REF.|  OPIS/DESCRIPTION g&ﬂgﬁ; Importer : T;,‘;;:,‘e‘l,'_:"': MITHAT YORULMAZ
Shell Welding Detail i emat/ Subject :
A N1 | PRZYLACZE / NOZZLE 2" Alrpress Polska Sp 20.0. . . . Drawing No:  (GBS-DHT-11-2000 |A
B-Detail ul Rynkowa 156 2 m3 11 bar Zbiornik Powietrza
N2 | PRZYLACZE / NOZZLE 3" y 2 m3 1 1 bar Air Tank Date :
N3 | PRZYLACZE / NOZZLE 12" 62'0§1 Przezmierowo Rev. :
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