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Drogi Kliencie,

Twdj wybor kompresora serii SILENT APZ swiadczy o wysokim poziomie wiedzy technicznej oraz
Swiadomych preferencjach, wysokiej kultury pracy urzgdzenia w Twoim miejscu pracy.

Nasze kompresory sq produkowane z najwyzszej jakosci komponentdow, sprawdzonych

podczas rdznych etapdw wytwarzania zgodnie z certyfikatem systemu I1SO 9001

i zostaty poddane serii testow, ktore gwarantujq wysokq jakosc¢ i wydajnosc.

Zakupiony kompresor to bezpieczny i wszechstronny produkt, z ktérego mozna korzystac przez dtugi czas.
Niniejsza instrukcja obstugi i montazu przestrzega najwyzszych standarddéw i zostata przygotowana zgodnie
z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej 2006 /42 // EWG, wniosek we Wtoszech DPR 81/08.
Uzytkowanie i montaz maszyny w nieodpowiednich warunkach oraz niezgodnie z trescig zawartq w tym
podreczniku, moze zagrazac bezpieczeristwu pracy, zagrazac zdrowiu, zyciu i mieniu za, ktore
odpowiedzialnosci nie bierzemy.
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1. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla wszystkich klientéw, ktérzy

nabyli jeden z naszych kompresoréw serii APZ SILENT do uzytku zaréwno domowym jak i w
przedsiebiorstwach, instytucjach czy innych organizacjach. Podrecznik zawiera wszystko, co niezbedne.
Informacje do identyfikacji modelu, wskazéwki prawidtowej instalacji urzadzenia, uzytkowanie w
bezpiecznych warunkach oraz prawidtowa konserwacja i utrzymanie urzadzenia.

Zapoznanie sie z trescig tego dokumentu oraz zastosowanie sie do ponizszych wytycznych ma
fundamentalne znaczenia dla bezpieczeristwa Twojego, 0soéb obstugujacych i przebywajacych w poblizu jak
tez mienia. Dlatego zaleca sie po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcje, przestrzegac jej zapiséw oraz
pozostawic jg do wgladu przez caty okres uzytkowania.

Odpowiednia konserwacja, starannie wykonywane czynnosci i ciggte kontrole sg niezbedne dla
prawidtowego dziatania, utrzymania odpowiedniej wydajnosci

i dtugiej zywotnosci kompresora. Wszystkie czynnosci konserwacyjne sprezarki musza by¢ wykonywane
regularnie i zgodnie z zaleceniami. Wszelkie czynnosci jak wymiany zuzytego oleju, wktadu filtra ssawnego i
inne czynnosci zapisywac z datg wykonania i scisle przestrzega¢ harmonogramu kolejnych czynnosci.
Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania wszelkich norm lokalnych zwigzanych z uzytkowaniem
narzedzi elektrycznych, cisnieniowych oraz norm z zakresu ekologii.
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2. IDENTYFIKACJA PRODUKTU

Do wszelkiej komunikacji z producentem, prosze podac szczegoty
wskazane na plastikowej etykiecie samoprzylepnej oraz umieszczone na dokumencie zakupu.

Tabliczka identyfikacyjna produktu zamontowany na sprezarce.

e ————

Producent / wprowadzajacy na rynek — Airpress Holland VRB Friesland BV

znak CE
Type / Modello — model kompresora
Code / codice — symbol
S/N (Serial Number) — numer seryjny urzadzenia

L/MIN — wydajnos¢ na ssaniu (podana w litrach na minuty dla cisnienia atmosferycznego)

Bar = ci$nienia maksymalne podane w barach
PSI = cisnienie maksymalne podane w PSI
Tank = Pojemnos¢ zbiornika wewnetrznego

RPM = obroty bloku sprezarkowego (na minute)
Kg = waga urzadzenia
Napiecie = 1/230VAC 50Hz dla 1 fazowego i 3/400VAC 50Hz dla 3 fazowego
KW = moc silnika podana w kilowatach
HP = moc silnika podana w koniach mechanicznych
Made in Italy — kraj produkcji (Wtochy)

Rok produkcji urzgdzenia.
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3. Prezentacja urzadzen

Seria SILENT APZ to sprezarki do zastosowania profesjonalnego, z blokami ttokowymi, dwucylindrowymi
jedno i dwustopniowymi. Bloki ttokowe olejowe napedzane przez silnik elektryczny 230V lub 400V i naped
pasowy. Silniki z bezposrednim rozruchem lub silniki z rozruchem typu Gwiazda — Trdjkat (od modelu
APZ600 wzwyz). Niezalezna wentylacja wymuszajgca, zapewnia odpowiednie warunki termiczne pracy.
Panel sterowania z wizualizacjg parametréw pracy. Maksymalne cisnienie robocze, ktére bedzie wynosi¢ 10
baréw dla urzadzen z blokami jednostopniowymi (APZ 220 i APZ 320) oraz 11 bar dla modeli z blokiem
dwustopniowym (od APZ 500 do APZ 1300).

W celu spetnienia wysokich standardéw jakosci wymaganych przez szczegétowe wytyczne projektu, zgodne
z certyfikatem 1SO 9001 oraz Dyrektyw Europejskich z dziedziny odpornos$ci mechanicznej i termiczne;.
Montowane silniki elektryczne majg wysokg odpornos¢ termiczng oraz klase izolacji F.

4. Kryteria uzycia

Sprezarki wyciszane serii APZ majg sprawnos¢ efektywng na poziomie 60%. Dlatego warto dobrze ocenié
wymagang ilos¢ sprezonego powietrza, ilos¢ odbiornikdw oraz ich jednoczesno$¢ oraz cisnienie aby
aktywna praca kompresora w stosunku do czasu biernego nie przekraczata tego parametru.

Nastepnie nalezy dostosowac pojemnosc zbiornika zewnetrznego, ktéry musi by¢ odpowiedni
do wydajnosci sprezarki oraz zachowania prawidtowych cykli pracy. Ponizsze informacje to zalecane
pojemnosci zbiornikdw:

APZ 500 — zalecany zbiornik 200LT

APZ 600 — zalecany zbiornik 270 LT
APZ 900 — zalecany zbiornik 300-350LT
APZ 1300 — zalecany zbiornik 500LT

Modele APZ 220 | APZ 320 posiadajg wewnetrzy zbiornik 24L i mogg pracowac bez zbiornika zewnetrznego.
Mimo to dla ptynnej pracy i odpowiedniego magazynu powietrza zaleca sie montaz zbiornika zewnetrznego
0 pojemnosci od 100 do 200 LT.

Wazne: Nalezy pamietac aby zbiorniki byty sprawne i dopuszczone do magazynowania sprezonego
powietrza o cisnieniu wyzszym niz generuje kompresor. Zbiorniki muszq by¢ profesjonalnie zamontowane,
uzbrojone w wymagany osprzet (zawdr bezpieczeristwa, manometr, spust kondensatu itp.). W tym celu
sugerujemy powierzyc¢ te prace profesjonalnej firmie z zakresu Instalacji pneumatycznych. Na terenie RP
uzytkownik ma obowigzek zgtoszenia rejestracyjnego zbiornika cisnieniowego do Urzedu Dozoru
Technicznego.
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5. Wykaz elementéw kompresora — numeracja wg rysunku nr 2

APZ 220 / APZ 320
0) tabliczka znamionowa
1) Cata sprezarka
2) zabezpieczenie paneli bocznych
3) silnik elektryczny
4) Podstawa pod silnik i blok ttokowy
8) koto pasowe silnika
9) Wylot powietrza
10) Amortyzator poprzeczny
11) Pasy klinowe
12) Koto pasowe bloku ttokowego
13) Regulowana stopa
14) Kabel zasilajgcy
15) zapiecie panelu obudowy
17) Ruszt na gorgce powietrze wylotowe
18) Panel tylny
19) Blok ttokowy
20) Gorna pokrywa
24) rurka zasilajaca
25) Zdejmowane panele boczne
27) Oczko kontrolne oleju
28) Zawor dtawigcy
29) Korek spustu oleju
30) Skalibrowany zawér bezpieczenstwa
31) Zbiornik powietrza
32) Amortyzator wzdtuzny
33) Korek wlewu oleju
36) mocowanie Srubowe panelu kontrolnego
37) Panel przedni
38) Blokada bezpieczeristwa na pokrywie
40) Panel sterowania
41) Manometr
44) Filtr wlotu powietrza
45) Elastyczny waz ssacy

APZ 500 / APZ 600 / APZ 900 / APZ 1300
0) tabliczka znamionowa
1) Cata sprezarka
2) zabezpieczenie paneli bocznych
3) silnik elektryczny
4) Podstawa pod silnik i blok ttokowy
5) Rurka spiralna do odsysania (w modelu APZ 1300)
6) Ttumik (w modelu APZ 1300)
7) Regulacja napinania pasa
8) koto pasowe silnika
9) Wylot powietrza
10) Amortyzator poprzeczny
11) Pasy klinowe
12) Koto pasowe bloku ttokowego
13) Regulowana stopa
14) Kabel zasilajgcy
15) zapiecie panelu obudowy
16) Mod spustowy olej spustowy. 1100
17) Ruszt na gorgce powietrze wylotowe
18) Panel tylny
19) Blok ttokowy
20) Gérna pokrywa
21) Wentylator pomocniczy
22) Gtowica ttoczna elektrozaworu N.A.
23) Ttumik na zaworze elektromagnetycznym
24) rurka zasilajgca
25) Zdejmowane panele boczne
26) Kontynuuj na urzadzeniu
27) Oczko kontrolne oleju
28) Zawor dtawigcy
29) Korek spustu oleju
30) Skalibrowany zawér bezpieczenstwa
31) Zbiornik powietrza
32) Amortyzator wzdtuzny
33) Korek wlewu oleju
34) Ttumik (w modelach APZ 500 / 600 / 900)
35) Elastyczny waz zasilajacy
36) mocowanie Srubowe panelu kontrolnego
37) Panel przedni
38) Blokada bezpieczenstwa na pokrywie
39) Rozdzielnica elektryczna
40) Panel sterowania
41) Manometr
42) Przetacznik termostatu
43) Alarm termiczny termostatu
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6. Transport i montaz

Sprezarki serii APZ SILENT fabrycznie umieszczone sg na stabilnej palecie drewnianej, ktéra pozwala w
prosty sposéb przemieszczaé kompresor za pomocg wdzka widtowego. Z drugiej strony chroni elementy
sprezarki przed uszkodzeniami. Kompresor dodatkowo jest przykrecony do palety aby wyeliminowac
przemieszczanie sie w transporcie oraz zabezpieczony kartonem. Pomimo tej starannosci w pakowaniu
nalezy sprawdzi¢ przy dostawie stan opakowania zewnetrznego, prawidtowosci zabezpieczenia towaru oraz
samego stanu kompresora czy nie ulegt uszkodzeniom w trakcie jego transportu. Kompresor przy montazu
musi by¢ zdjety z palety, umiejscowiony na utwardzong, ptaska i rGwng powierzchnie zapewniajgcy wieksza
nosnos¢ niz ciezar urzadzenia. Fabrycznie sprezarki sg wysytane bez wtyczek elektrycznych (ze wzgledu na
rézne standardy w poszczegdlnych krajach), dlatego przed uruchomieniem nalezy zamontowaé wtyczke
230V z uziemieniem lub 400V (16A — 5 bolcow).

Uwaga — montaz wtyczek elektrycznych jak tez inne prace zwigzane z elektrykg nalezy powierzy¢ osobie o
odpowiednich kompetencjach i uprawnieniach.

Odpowiednie zabezpieczenia prgdowe, przekroje przewodow zasilajgcych przedstawia tabela nr 5.

Przy pierwszym uruchomieniu sprezarki:

Potgczenie sprezonego powietrza:

Sprezarka jest w petni zmontowana i dostarczona z fabryki jako produkt gotowy. Podtgczenie sprezarki do
instalacji lub zbiornika sprezonego powietrza musi by¢ wykonane za pomoca elastycznego weza nie
przenoszgcego drgania. (51) [rys. 6], o minimalnej dtugosci 60 cm i przy pomocy odpowiednich wymiardw
ztaczek, gwarantujacych przeptyw powietrza, ktéry generuje kompresor. (patrz tabela 4).

Umiejscowienie kompresora:

W celu utatwienia wykonywania czynnosci konserwacyjnych, kompresory serii APZ wyposazone sg w tatwo
demontowane panele obudowy. Dlatego umieszczenie kompresora powinno zapewnic fatwy dostep z
kazdej strony (minimum 1m od $cian i innych obiektdw). Posadzka pod urzagdzeniem musi byé ptaska,
twarda, wypoziomowana.

Kompresor w trakcie pracy generuje znaczng ilos¢ ciepta dlatego nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
pomieszczenia. W przypadku ograniczonego przeptywu swiezego powietrza nalezy zapewni¢ wentylator(y)
wymuszajace przeptyw powietrza chtodniczego o 15-20% wyzszg od wymaganej przez kompresor. Patrz
rysunek nr 5.

UWAGA:

Sprezarki nie sq przystosowane do pracy w pomieszczeniu zagrozonym wybuchem

zgodnie z normq ATEX 94/9 / WE. Czerpnia nie jest w stanie unikac zasysania proszkow, trocin, lakieréw,
gazow lub mieszanki wybuchowych z otoczenia, dlatego w zwiqzku z tym unikaj umieszczania sprezarki w
bardzo zapylonych pomieszczeniach lub w poblizu emitowania gazéw palnych, lakierdw itp.
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Kompresory sg zabudowane dlatego nalezy zapewnié odpowiednig temperature pracy, ktéra wynosi
pomiedzy+5°C a+35°C.

Wymagana ilos¢ powietrza dla sprezarek, kubatura pomieszczenia oraz przekroje otwordw wentylacyjnych
sg w tabeli 6.

Przyktady prawidtowego umiejscowienia oraz wentylacji znajdg Panstwo na rysunku 5.
Terminologia rysunek 5

1. Kompresor

46. otwor wyrzucajacy ciepte powietrze

47. Wentylator odprowadzajacy ciepte powietrze

Schematy prawidtowego montazu kompresora z innymi akcesoriami znajdujg sie na rysunku nr 6.

Terminologia rysunek 6

1) Sprezarka

48) Wytacznik gtdwny z zabezpieczeniem

49) Kabel zasilajgcy sprezarki

50) Zawor wylotowy powietrza

51) Waz elastyczny do podfaczenia do instalacji

52) Osuszacz ziebniczy

53) Zbiornik powietrza

54) Manometr

55) Zawor bezpieczenstwa

56) Zawor wylotowy powietrza

57) Filtr

58) Wylot powietrza ze zbiornika podczas uzytkowania
59) by-pass osuszacza

60) Wylot powietrza z osuszacza podczas uzytkowania
61) osuszacz adsorpcyjny

62) zbiornik spustowy

63) Automatyczny spust kondensatu

64) Zawoér odcinajacy

65) Separator kondensatu typ woda/olej — SERII ACR
66) Kolektor tgczeniowy sprezarki

67) Potaczenie z innymi sprezarkami

A) Schemat potaczenia kompresora + zbiornik

B) Schemat potgczenia kompresor — osuszacz ziebniczy — zbiornik — osuszacz adsorpcyjny
C) Schemat potgczenia 2 kompresordow + zbiornik

D) Schemat potgczenia 2 kompresordw ze zbiornikiem i osuszaczem
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7. Podtaczenie elektryczne

Uwaga przed pierwszym uruchomieniem sprawdz potgczenia przewoddéw we wtyczce elektrycznej, w
przypadku potrzeby dokre¢. Kompresory mogg pracowac wytgcznie przy zamknietych wszystkich panelach.
Przed uruchomieniem sprawdz prawidtowosé napiecia i zabezpieczenia pragdowego (wymagania znajdziesz
w tabeli nr 5) w gniazdach elektrycznych dla kompresora (sprawdzenie napiecia moze wykonac tylko osoba
wykwalifikowana z uprawnieniami). W przypadku wpiecia kompresora w nieprawidtowe napiecie lub z
nieodpowiednig kolejnoscig faz (w przypadku wersji 400V), wszelkie roszczenia gwarancyjne bedg
odrzucone. Sprawdz czy gniazdo posiada uziemienie zgodnie ze standardami DPR 81/08 (lub analogowymi
standard obowigzujgcy w kazdym panstwie cztonkowskim).

Podtgcz wtyczke zasilajgcg kompresor do odpowiedniego gniazda. Unikaj przy tym stosowania
nieodpowiednich przedtuzaczy lub wtyczek zmniejszajgcych przeptyw pradu elektrycznego a w efekcie
zmniejszenie parametrow kompresora lub jego uszkodzenie. Nie dokonuj zadnych zmian w ukfadzie
zasilania kompresora mogacych ograniczy¢ doptyw pradu, unikaj mozliwosci uszkodzenia przewodow i
wtyczek elektrycznych. Jezeli przewdd, wtyczka czy gniazdo zasilajgce nosi znamiona zuzycia nalezy
niezwtocznie wymienic element przez wykfalifikowang osobe.

8. Instalacja

Potgczenie pneumatyczne sprezarki do instalacji sprezonego powietrza musi by¢ wykonane wytgcznie za
pomoca elastycznego weza o dtugosci co najmniej 60 cm i wymiarach odpowiednich dla wyjscia ze
sprezarki. Elastyczne potgczenie zapewni odbiér wytwarzanych drgan przez kompresor i nie doprowadzi do
uszkodzenia w ich skutku innych urzadzen i instalacji. Wazne aby przewdd miat wiekszg wytrzymatosé
ci$nieniowg niz maksymalne parametry sprezarki.

Aby zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza nalezy odpowiednio zaprojektowac i wykonac instalacje
sprezonego powietrze. Wybér odpowiednich srednic rur i ich droznos¢ jest kluczowym gwarantem
prawidtowej dystrybucji tak jak ksztatt instalacji. Sugerujemy aby instalacja miata ksztatt zamknietej petli,
ktdra zniweluje spadki cisnienia.

OSTRZEZENIE:

Weze przytgczeniowe i rury instalacji muszq miec srednice wiekszq o »” od zaworu wylotowego powietrza
aby zapewnic odpowiednie i ptynne odbieranie sprezonego powietrza. Wieksza srednica gtdwnej linii
gwarantuje stabilne cisnienie i ilos¢ sprezonego powietrza na punktach poboru. Uwazaj aby nie zwezac
odcinkow instalacji, ktére mogq ograniczac jej wydajnosc. Uzywaj ztgczek o odpowiednim przelocie oraz
bezszwowe.

Zainstaluj odpowiednie ztgczki z zaworami umozliwiajgcymi upust kondensatu ze zbiornika i instalacji.

Weze i rury muszg miec srednice wiekszg o 1/2 cala niz zawory wylotowe powietrza, tak aby wzgledny
spadek cisnienia nie miat wptywu na wydajnos¢ sprezarki poprzez zmniejszenie minimalne cisnienie
roboczego, ktére mogtoby wptywaé na wydajnosc catego systemu. Uwazaj, aby nie zwezac odcinkéow wezy
lub rury wzdtuz dowolnej czesci obwodu, uzywaj ztgczek o odpowiednim przelocie, aby nie ograniczac
przeptywu powietrza. Zainstaluj odpowiednig ilo$¢ zawordw powietrznych na wylocie ze sprezarek oraz
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wzdtuz instalacji sprezonego powietrza, aby umozliwi¢ odciecie urzadzen i prace konserwacyjne. Schematy
potaczen na [rys. 6].

Nigdy nie uzywaj wezy mniejszych niz okreslone w niniejszym dokumencie.

Bezpieczenstwo gwarantuje fakt, ze maszyna spetnia wszelkie wymagania bezpieczenstwa, jak certyfikat
CE, deklaracja zgodnosci z Dyrektywa Europejska.

Niemniej na bezpieczenstwo wptywa takze prawidtowa i regularna konserwacja kompresora i pozostatych
elementdw instalacji, za ktéra odpowiedzialnos¢ spoczywa na uzytkowniku.

Zadne modyfikacje lub zmiany nie mogg by¢ wykonane w uktadzie elektrycznym, elektronicznym czy
pneumatycznym. Jakiekolwiek dodatkowe komponenty zainstalowanych w maszynie lub przytgczone do
maszyny muszg wczesniej by¢ zatwierdzone przez producenta. Wszystkie maszyny opatrzone znakiem CE
muszg zostac dostarczone z dokumentacja techniczng zawierajgca szczegétowe informacje dotyczace
wszystkich rozwigzan, ktére zostaty wdrozone w celu zagwarantowania przestrzegania ustawowego
bezpieczenstwa wymaganego przez obowigzujgce normy. Wszelkie modyfikacje lub operacje inne niz
rutynowe czynnosci konserwacyjne, ktére zmienig oryginalne dziatanie lub parametry maszyny, spowoduje
utrate praw gwarancyjnych i stanowi naruszenie zasad bezpieczenstwa. W takim przypadku na
uzytkowniku bedzie cigzyta odpowiedzialnos¢ cywilna i karna.

9. ZASADY BEZPIECZENSTWA

RYZYKO RESIDUALNE

Ze wzgledu na fakt, ze ludzkie zachowanie nie jest w 100% przewidywalne, nie mozna budowa¢ maszyn
ktore sg catkowicie bezpieczne we wszystkich warunkach.

Zgodnie z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej (dekret prezydencki 81/08) nie jest

mozliwe wyeliminowanie nastepujgcego ryzyka:

Ryzyko elektryczne

Ryzyko ogranicza sie do pracownikéw obstugi technicznej, ktdrzy wykonujg czynnosci przy maszynie bez
wczesdniejszego upewnienia sie, ze zostata odfgczona siec elektryczna. Jezeli konieczne jest
przeprowadzenie czynnosci w maszynie pod napieciem, wszystkie czynnosci konserwacyjne pracownicy
muszg wykonywaé w rekawicach izolacyjnych oraz za pomoca narzedzi izolacyjnych, gwarantujgcych co
najmniej podwadjng bariere przed ryzykiem porazenia pragdem.

Ryzyko kontaktu z ruchomymi cze$ciami

Ryzyko ogranicza sie do pracownikéw obstugi technicznej, ktérzy demontujg panele obudowy,
zabezpieczajgce wewnetrzng przestrzen sprezarki. Obudowy chronig dostepu do ruchomych elementéw
urzadzenia. Cze$ci mogg zaczac sie nagle poruszaé, jesli ciSnienie spadnie do minimalnego, presostat
uruchamia urzadzenia automatycznie. Bezpieczeristwo jest gwarantowane za pomocg statych oston. Mozna
je usunac¢ dopiero po upewnieniu sie, ze urzgdzenie zostato odfgczone od zasilania elektrycznego.

Ryzyko zwigzane z ci$nieniem.

Wszystkie czesdci uzyte do transportu ptyndw i powietrza pod cisnieniem majg wiekszg wytrzymatos¢
ci$nieniowa niz ta w ktorej pracujg. Sg wczesniej sprawdzane i testowane dla zagwarantowania
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bezpieczenstwa. Ich wytrzymatos¢ mechaniczna jest odpowiednia do wytrzymania prawidtowych
warunkdéw pracy bez generowania problemoéw.

W zwigzku z tym nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci i sprawdzonych akcesoriéw. W przypadku
zastosowania niezatwierdzonych zamiennikdw mogga pojawic sie problemy z nieoczekiwanym i
nieprawidtowym dziatanie czesci i catego urzgdzenia. Regularnie sprawdzaj stan tych czesci, unikaj
wystawiania ich na uszkodzen mechaniczne, sprawdzaj stan gwintdéw na ztgczkach, upewnij sie, ze
wszystkie uszczelki s3 bezpieczne na odpowiednim miejscu i ze nie ma zadnych cie¢ i uszkodzen na
powierzchni czesci gumowych.

- Ryzyko zwigzane z sSrodkami smarnymi.

Nie wszystkie smary i oleje sg dopuszczone do uzytku lub sg w stanie zagwarantowa¢ odpowiednio dtuga
zywotnosc¢ i wydajnosci czesci. Uzywaj tylko smardw i olejow okreslonych w tej instrukcji oraz wymieniaj je
zgodnie z instrukcjg uzytkowania i konserwacji. Zuzyte srodki smarne utylizuj zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawnymi oraz z zasadami bezpieczenistwa.

- Ryzyko zwigzane z korzystaniem z kompresora w srodowiskach potencjalnie narazonych na wybuch
pytéw, gazéw, cieczy lub innych srodkéw tatwopalnych.

Sprezarka sktada sie z komponentdéw elektrycznych dlatego nadaje sie do stosowania tylko w niepalnych
warunkach. Sprezarki wymagane do dziatania w srodowisku narazonym na wyzej wymienione zagrozenia
nalezy zmodyfikowaé przed uzyciem. W tym celu prosze skontaktowad sie z producentem.

- Ryzyko pozaru.

Niektdre czesci sprezarki mogg sie stac bardzo gorgce (nawet do 99 ° C) i stanowi¢ potencjalne zagrozenie
pozarowe w obecnosci substancji, ktdre sg wysoce fatwopalny lub narazone na samozapton przy
temperaturze wskazanej wyzej lub nizszej. Miejsca, w ktdrych zainstalowane sg sprezarki, muszg by¢
utrzymywane w czystosci przez caty czas. Nie uktadaj niepotrzebnych materiatéw tatwopalnych jak
rozpuszczalniki, farby, paliwa state i ciekte w szczegdlnie w bezposrednim sgsiedztwie sprezarki.

e Ryzyko zwigzane ze zmiang mikroklimatu wewnatrz miejsca pracy.

Podczas pracy kompresor wigcza sie i przetwarza powietrze. Przy nieprawidtowej lub wadliwej instalacji
moze mie¢ niekorzystny wptyw na zdrowie i bezpieczestwo oséb wewnatrz budynku.

e Ryzyko hatasu

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczeristwo maszyny i jej funkcjonowanie, musi natychmiast
zastgpi¢ wszelkie czesci lub akcesoria, ktdre sg wadliwe lub ktére mogg wptywad na bezpieczeristwo.

Jezeli ktdrakolwiek z zasad bezpieczenstwa okreslonych w tym dokumencie nie jest zgodna z lokalnymi
przepisami lub lokalnie wystepujg dodatkowe zasady (nie ujete w tym podreczniku) uzytkownik musi
zadbad o zgodnos¢ ze wszystkim zasadami, ktére zagwarantujg najwyzszy stopien bezpieczenstwa.
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10. Charakterystyka budowy

Wszystkie czesdci uzyte do produkcji maszyny sg odpowiednie do typu i rozmiaru w stosunku do mocy i
danych technicznych.

Wyciszony kompresor sktada sie gtéwnie z:

1) Dzwiekoszczelnej obudowy

2) Jednostka sprezajaca

3) Elementoéw elektrycznych

4) Silnika elektrycznego

5) Panelu sterowania i zestawu wskaznikow

1)Obudowa dzwiekochtonna

Obudowa ma optywowy, nowoczesny design. Skfada sie z solidnej podstawy z ramg podtrzymujaca i
wspornikéw, ktdre z kolei wspierajg gérng rame.

Obudowa zewnetrzna sktada sie z paneli bocznych, przednich oraz gérnej. Obudowa jest malowana

proszkowo farbg epoksydowg i utwardzong w temperaturze 180 ° C. Panele wytozone sg z materiatu
dZwiekoszczelnego oraz samogasngcego.

Dane techniczne ASTM-D-1962-68. Podstawa zawiera ndzki o regulowanej wysokosci.

2)Jednostki sprezajgce

Szeroka oferta kompresoréw serii APZ zawiera jednostopniowe i dwustopniowe jednostki sprezajgce o
mocy od 1,5 do 7,5 kW (2HP + 10HP). Wszystkie urzadzenia posiadajg wysoce niezawodne pompy ttokowe
serii K, aby spetni¢ wymagania dla uzytku profesjonalnego i przemystowego . W modelach APZ 220 | APZ
320 sg dwuttokowe pompy o jednostopniowym sprezaniu i wraz z silnikiem sg zmontowane na podstawie,
do ktérej jest przymocowany jest 24 litrowy zbiornik wewnetrzny. W modelach od APZ 500 i wieksze,
zamontowane sg dwustopniowe pompy ttokowe a caty zespét mocowany jest bezposrednio do konstrukcji
za pomocg niezwykle wydajnych podktadek ttumigcych wibracje. Wloty powietrza do wewnatrz obudowy
sg ustawione tak aby utrzymac chtodzenie pompy przez caty czas pracy oraz zapewni¢ maksymalng
wydajnos¢. Dodatkowo modele od APZ 500 wzwyz posiadajg wysokowydajne wentylatory elektryczne,
kontrolowane przez termostat i dziatajg niezaleznie od sprezarki.

3) Elementy elektryczne

Panel sterowania w serii APZ jest zainstalowany w przedniej i gérnej czesci obudowy. w

Dostep do tego panelu jest tatwy i czytelny. Do elementéw elektrycznych i przytgczeniowych dostac sie
mozna przy pomocy zdjecia gérnej pokrywy w modelach APZ 220 | APZ 320 lub odkrecajac dwie czotowe
$ruby u géry panelu w modelach od APZ 500 wzwyz. Panele wykonane sg z wyjgtkowo niezawodnych
komponentéw oraz zawierajg elementy sterujgce mocg oraz urzgdzenia pomocnicze.

4)Silnik

Sprezarki APZ zawierajg jednofazowe silniki elektryczne z bezposrednim rozruchem lub tréjfazowe silniki z
rozruchem bezposrednim lub tagodniejszym typu gwiazda-trojkat (w modelach od APZ600 wzwyz).

Silniki zbudowane sg zgodnie z klasg izolacji F i stopniem ochrony IP54. Wszystkie

modele zawierajg wytgczniki termiczne.
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5) PANEL STEROWANIA | OSPRZET

Panel sterowania na urzgdzeniu APZ 220 | APZ 320 [rys.7 ] i zawieraja:

40.15 - Bezposredni wylot powietrza.

40.16 - Wylot powietrza kontrolowany przez reduktor cisnienia do bezposredniego zasilania narzedzi.
40.17 - Kontrolka cisnienia

40.18 - Manometr do kontrolowania cisnienia wylotowego sterowanego reduktorem

40.19 - Manometr ci$nienia bezposredniego

40.20 - Pokrywa wytacznika cisnieniowego

40.20.1 - Przetagcznik START-STOP

40.20.2 - Przycisk resetowania

40.20.3 - Sruba mocujgca pokrywe na przetaczniku ciénienia, aby umozliwi¢ bezpoéredni dostep do wnetrza
presostatu oraz zabezpieczenia termicznego.

40.20.4 - Filtr separatora kondensatu na wyjsciu powietrza w obwodzie wylotu kontrolowanego
reduktorem cisnienia.

40.20.8 - Zawor spustowy kondensatu.

40.20.6 Naczynie odbierajgce kondensat

40.21 — Ptyta pokrywy wytacznika cisnieniowego.

Panel sterowania w modelach od APZ 500 wzwyz [rys.10]

Aby zdjg¢ ostone wytgcznika cisnieniowego, odkre¢ sruby mocujgce i wyjmij ptytke.

Panel sterowania w tych modelach majg poliweglanowa membrane i zawierajg ptytke elektroniczng z
przetagcznikami ,,ON - OFF” i serig informacyjnych Diod LED, ktére stanowig autodiagnostyke systemu
sprezarek pokazujac status pracy w czasie rzeczywistym.

40 Panel sterowania

40.0 - Przyciski membranowe z poliweglanu

40.1 — schemat kompresora

40,2 - Licznik godzin pracy

40.3 - Manometr do pomiaru ciSnienia powietrza

40.4 — Wskaznik stanu wytacznika termicznego silnika: gdy po przeciazeniu silnika, nastepuje wyzwolenie
termika, maszyna zatrzymuje sie, a czerwona Dioda LED wigcza sie, wskazujac usterke.

40.5 — Wskaznik ztych kierunkéw obrotu silnika

Na zyczenie klienta, moze zostac zainstalowany przekaznik sekwencji faz, ktory jest wyzwalany i zapobiega
uruchomieniu maszyny, jesli silnik kreci sie w ztym kierunku. Bfad jest sygnalizowany przez dedykowang
czerwong diode LED.

40.6 Wskaznik stanu ,,Alarm termiczny”: kiedy temperatura wewnatrz szafki przekracza wartos¢ progowa
termostat jest wyzwalany i zatrzymuje maszyne oraz odpowiednig czerwong diode LED.
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40.7 - Wskaznik stanu ,,Wentylator elektryczny wtaczony”: to wskazuje, ze wentylatory zostaty wtgczone w
celu chtfodzenia urzadzenia.

40.8 - Wskaznik stanu ,,Silnik pracuje”: to wskazuje poprawng prace silnika.

40.9 - Wskaznik stanu ,,Napiecie wtgczone”: oznacza to, ze sprezarka jest pod napieciem i pozostaje w
gotowosci do pracy.

40.10 - Czerwony przycisk stop

40.11 - Zielony przycisk startu

40.12 - Ptytka sterowania i autodiagnostyki

40.13 - Sruby mocujace ptytke wierzchnig z oznaczeniami
40.14 - Schemat ruchomych elementéw kompresora

11. Gtéwne cechy elementéw

* Elektrozawdr odprezania pompy. Jest otwierany po napetnieniu systemu i przejsciu w stan czuwania.
Standardowo zamontowany w modelach od APZ 500 wzwyz.

* Zawor zwrotny - zapobiega powrotnemu przeptywowi powietrza

* Zawor bezpieczenstwa - Jest ustawiony odpowiednio do cisnienia maksymalnego sprezarki i zapobiega
nadmiernemu cisnieniu w uktadzie.

UWAGA: Nigdy nie manipuluj przy zaworze i nie zmieniaj jego parametrow!

* Zbiornik wewnetrzny - Ten 24-litrowy zbiornik jest obecny tylko w modelach APZ 220 | APZ 320. W ten
sposob pochtania wszystkie pulsacje cisnienia. Ma za zadanie umozliwi¢ prawidtowe dziatanie wytgcznika
ci$nieniowego oraz zbiera kondensat z zespotu sprezajgcego.

* Zbiornik pulsacyjny - 3-litrowy ttumik zamontowany w modelach od APZ500 wzwyz absorbuje pulsacje
ci$nienia, aby urzadzenia sterujgce prawidtowo dziataty a wskazniki pracy odczytywaty prawidtowo
parametry.

* Filtr wlotu powietrza - Sg to suche filtry powietrza z wymiennymi wktadami zapobiegajgce dostawaniu sie
pytkdw i czgsteczek statych na ruchome czesci pompy.

* Ttumik wlotowy - Zmniejsza hatas generowany podczas pracy sprezarki.

* Wytgcznik cisnieniowy - Ustawia sie na ci$nienie maksymalne (wytaczajgce) 10 baréw w
jednostopniowych kompresorach (modele APZ 220 | APZ 320) oraz 11 baréw w dwustopniowych
kompresorach. Mozna go rowniez ustawi¢ na wartos¢ 13 bardw w trybie specjalnym (w modelach od
APZ500 wzwyz).

Uwaga surowo zabronione jest przekraczanie cisnienia maksymalnego, podanego przez producenta. Wzrost
cisnienia powyzej wskazanego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzqdzen, eksplozji elementdw a nawet
utrate zdrowia lub Zycia oséb w poblizu.
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* Termostat z wentylatorem elektrycznym — Fabrycznie ustawiony na 60 ° C. Uruchamia wentylatory
elektryczne, kiedy temperatura wewnatrz obudowy przekracza ustawiony parametr. Dostepny jest w
modelach od APZ 500 wzwyz.

* Zabezpieczenie termiczne - Ustawione na 90 ° C. Zatrzymuje to sprezarke, gdy temperatura wewnatrz
obudowy przekroczy 90°C. Dostepne jest w modelach od APZ 500 wzwyz.

* Licznik godzin - Wyswietla liczbe godzin pod obcigzeniem. Dostepny jest w modelach od APZ 500 wzwyz.

* Cisnieniomierz - Wyswietla cisnienie powietrza dostarczanego przez kompresor.

Sktad panelu elektrycznego / sterowania w modelach od APZ 500 wzwy?z

[rys. 10-11]

14 Kabel zasilajacy

39 Panel sterowania

39.1 - klamra zaciskowa z systemem sprzegajgcym do podtgczenia ptytki diagnostycznej
39.2 - Uchwyt bezpiecznika

39.2.1 - Bezpiecznik F1 dla wentylatora 400V, 2 A.

39.2.2 - Bezpiecznik F2 do transformatora 400V, 2A.

39.2.3 - Bezpiecznik F3 dla urzadzen pomocniczych 24 V, 4 A.

39.3 - Stycznik mocy wentylatora KV.

39.4 - Przekaznik termiczny silnika RT.

39.4.1 - Sterowanie wytgcznikiem termicznym silnika (juz skalibrowane do pracy)

39.4.2 — Przycisk resetu wytgcznika termicznego silnika

39.5 - Stycznik trybu gwiazda.

39.6 - Stycznik trybu tréjkat.

39.7 - Stycznik silnika.

39.8 - Przekaznik kolejnosci faz RSF (opcjonalnie instalowany na zamdwienie klienta)
39.9 — Przekaznik czasowy z trybu gwiazda na tréjkat ustawiony na 2-3 sek.

39.9.1 - Sterowanie czasu sekwencji trybdw rozruchu gwiazda-tréjkat, ustawienia od 0 do 10 sek.
39.10 - Transformator do obwodu pomocniczego 230 / 400V WEJSCIE - 0 / 24V WYJSCIE.

40.12 - Ptytka sterowania i autodiagnostyki



Compresso ren AIRPRESS POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Rynkowa 156

® 62-081 Przezmierowo, Polska
www.airpress.pl Te 46 61652 5700
Fax: + 48 61 652 57 01

NIP: 8522376978

REGON: 812551711

KRS: 0000560350

AIRPRESS

40.12.1 — ztgcze zaciskowa na ptytce sterowania i autodiagnostyki
12. ZASADY DZIALANIA
Schemat obwodu:

Gdy sprezarka jest wigczona, zawor elektromagnetycznego przedmuchu gtowicy jest zamykany, blokujgc w
ten sposdéb przedmuch (w silnikach z konfiguracjg tréjkat-gwiazda, elektromagnes zamyka zawér, gdy
odbierze sygnat ze stycznika mocy delta). Za kazdym razem, gdy maszyna jest zatrzymana to celowo
elektrozawor otwiera sie, wypuszczajgc cisnienie z uktadu w odcinku rury miedzy pompg a zaworem
zwrotnym.

Kiedy cisnienie wewnatrz zbiornika osiggnie maksymalna ustawiona wartos¢, wytacznik zatrzymuje
maszyne dopoki cisnienie nie spadnie do wartosci ponownego uruchomienia. Te wartosci cisnienia sg
ustawione przez producenta w wytgczniku cis$nieniowym.

Sprezarki z uktadem gwiazda-tréjkat réwniez posiadajg funkcje automatycznego wiaczania i zatrzymywania
urzgdzenia. Dodatkowym elementem jest czasowe wytgczenie pracy pod obcigzeniem. Zaprojektowany do
ciggtej pracy, oznacza to, ze kompresor dziata nawet przy osiggnieciu maksymalnej wartosci ci$nienia
roboczego, ale bez sprezania powietrza w uktadzie. Ta funkcja jest przydatna do wymagajacych zastosowan
wymagajacych duzych obcigzen. Zbyt czeste uruchamianie w normalnych warunkach moze spowodowac
pobdr nadmiernej ilosci energia startowej , ktéra jest absorbowana i marnowana. Funkcja biegu bez
obcigzenia jest dostepna w wersji z presostatem i elektrozaworem lub z elektrozaworem sterowanym. Po
osiggnieciu maksymalnej wartosci cisnienia presostat wysyta sygnat do 3-droznego elektrozaworu, ktéry
otwiera sprezone powietrze do roztadowania z uktadu. Dodatkowo zamykane sg fopatki wlotu powietrza.
Silnik nadal dziata, ale wlot powietrza jest przerwany. W celu zagwarantowania bezpieczenstwa, drugi
wytacznik ci$nienia jest zainstalowany z wyzszym ustawieniem cisnienia niz wartos¢ rozruchowa (zwykle 11
baréw). Gdy czujnik wysyta nowe zgdanie sprezania powietrza, presostat wigcza sie przy cisnieniu
minimalnym a elektrozawdr otwiera wlot i sprezarka zasysa powietrze.

Zawor pilotowy dziata tak samo jak wytgcznik cisnieniowy z zawér elektromagnetycznym, uruchamiajgc
ttoki, a nastepnie ponownie uruchomia ssanie.

13. WSTEPNE KONTROLE

Przed uruchomieniem sprezarki nalezy przeprowadzi¢ wstepna kontrole (Scisle zgodnie z instrukcjami tu
okreslonymi):

a) Napiecie i czestotliwos¢ zasilania muszg odpowiadajg tym okreslonym na maszynie. (Tabliczka
znamionowa.) Dioda LED (40.9) [rys. 10] (na panelu sterowania modelach od APZ500 wzwyz) wtgcza sie
wskazujg, ze sprezarka jest pod napieciem.

b) Jednostka pompy musi obrécié sie w PRAWO, kiedy patrzgc na maszyne od przodu. To moze by¢
sprawdzone przez zdjecie przedniego panelu szafy. Na zyczenie klienta przekaznik sekwencji faz moze by¢
zainstalowany. To zapobiega uruchomieniu w przypadku nieprawidtowego kierunku obrotéw i sygnalizuje
btad za pomocg dedykowanej diody LED.
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c) Sprawdz poziom oleju przez przezroczysty korek (27) [rys. 3—4]. Powinno to by¢ w potowie oczka
wyswietlajgcego (przezroczysty korek) na agregacie ttoczgcym. (w przypadku nieprawidtowych pozioméw
oleju, patrz rozdziat zatytutowany ,,Czynnosci konserwacyjne”). Sprezarka standardowo jest dostarczana z
nastepujacym rodzajem oleju: Olej do sprezarek ttokowych Airpress typ VG100 /12494/.

d) Modele z serii APZ 220 | APZ 320

Upewnij sie, ze zawdr spustowy kondensatu znajduje sie pod zbiorniczkiem wewnetrznym [rys. 8] jest
zamkniety.

e) Modele z serii APZ 220 | APZ 320 - Sprawdz, czy przycisk na wytgczniku cisnieniowym [rys. 9] jest
ustawiony na ,,OFF - 0”.

14. Uruchomienie kompresora

Po zakonczeniu opisanych kontroli wstepnych powyzej, podtgcz wtyczke do gniazdka sieciowego. Aby
uruchomi¢ modele z serii apz 220 i 320, pociggnij w gére przycisk na wytgczniku cisnieniowym aby ustawic
w trybie ON-1 [rys. 9], (w silnikach tréjfazowych upewnié sie, ze silnik obraca sie w kierunku wskazanym
strzatkg). W modelach od APZ 500 wzwyz, wskaznik stanu ,,napiecie wtgczone” na panelu sterowania
zapala sie (40.11) [rys. 10] i Swieci, nawet gdy kompresor nie dziata. Sprezarka jest gotowa aby rozpocza¢:
nacisnij zielony przycisk, ktéry jest oznaczony stowem ,,ON”. Maszyna uruchomi sie i dioda ,silnik pracuje”
wiacza sie, aby to wskazaé warunek (40.8) [rys. 10]. Dostarczone urzgdzenie nadal dziata normalnie,
sprezarka dostarcza powietrze do systemu i zatrzymuje sie tylko wtedy, gdy cisnienie wewnatrz zbiornika
osigga maksymalne cisnienie. Sprezarka uruchomi sie ponownie, gdy cisnienie wewnatrz zbiornika osiggnie
wartos¢ minimum cisnienia ustawione na witgczniku cisnieniowym.

OSTRZEZENIE:

Jezeli silnik skreci w ztym kierunku, zatrzymaj maszyne, odwrdc jednq faze i uruchom ponownie. Jesli
maszyna zawiera przekaznik sekwencji faz, w przypadku fazy odwrdconej a maszyna jest wigczona, silnik
nie wystartuje, a btqd sygnalizuje za pomocq dedykowanej diody LED i alarmu termicznego Diody LED
rozmieszczone szeregowo (40.5) (40.4) [rys. 10]. Aby wytqczy¢ sprezarki APZ 220 1 APZ 320 ustaw
przetgcznik w pozycje ,,OFF - 0”. [rys. 9]. Wieksze modele (od APZ500) wyfqcza sie naciskajqgc przycisk
czerwony przycisk oznaczony ,,OFF” (40.10) [rys. 10].

OSTRZEZENIE:

Zawsze uzywaj przycisku na panelu, aby wytqczyc¢ lub roztgczyc sprezarke.

Nie wyciggaj kabla, aby odtgczyc¢ urzqdzenie. Nie narazaj sprezarki na dziatanie silnych czynnikdw
temperatury. Podczas normalnej pracy korzystanie z przedtuzaczy, o nieodpowiednim przekroju lub
dtugosci, nie jest zalecane.

Podczas pracy sprezarka jest sterowana bezposrednio przez presostat. Odtgcza zasilanie silnika, gdy
ci$nienie wewnatrz pompy osigga wartos¢ ustawiong w wytgczniku cis. - 10 bar dla modeli APZ 220 | APZ
320 lub 11 bar dla sprezarek dwustopniowych (apz 500 i wieksze) lub 13 baréw przy specjalnych
zastosowaniach. Ponownie uruchamia zasilanie silnika, gdy ci$nienie wewnatrz zbiornika spadnie o okoto 2
bary w stosunku do maksymalnego dopuszczalnego cisnienia. To ustawienie jest wykonane fabrycznie.
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OSTRZEZENIE:

Te sprezarki ttokowe powinny byc¢ tak dobrane aby czas sprezania (tryb pod obcigzeniem) nie przekroczyt
60% catkowitego czasu. Stosunek czasu przerwy do czasu pracy powinien wynosic¢ przynajmniej 40 % do
60% dla kazdego cyklu pracy pod obcigZzeniem. Sprezarki majqg zamontowany zawdr bezpieczeristwa na
zbiorniku wewnetrznym ustawionym cisnieniem rownym maksymalnemu cisnieniu roboczemu.
przetqcznika cisnienia. Jest automatycznie wyzwalany w przypadku przekroczenia cisnienia maksymalnego
w celu odpowietrzenia nadmiaru powietrza i zabezpieczenia przed awariq lub eksplozjq.

Nigdy, pod Zadnym pozorem nie reguluj sprezarke aby przekraczata maksymalne ustawienie cisnienia.

Aby uniknqc ryzyka poparzenia, nie dotykaj wezy przytqczeniowych, gfowicy, cylindra, silnika, zaworu
zwrotnego lub innych czesci kompresora, ktory mogq sie nagrzewac podczas dziatania i by¢ gorgce nawet
kilka minut po zatrzymaniu.

15. USTAWIENIE SPREZONEGO POWIETRZA

Sprezarki APZ 220 | APZ 320 maja 2 przytgcza powietrza: 1 jest wylotem bezposrednim, a 2 skfada sie z
zaworu kulowego podtgczonego do reduktora cisnienia. Dlatego jest mozliwe podtgczenie zbiornika
zewnetrznego do bezposredniego wylotu lub uzy¢ przytacza regulowanego do podtgczenia odbiornika jak
narzedzi pneumatycznych itp.

Jezeli chcemy skorzystaé z regulowanego przytacza, nalezy ustawi¢ wymagane cisnienie za pomocg
pokretta reduktora (40.17) [rys. 7].

Postepowac w nastepujgcy sposob: upewnij sie, ze gatka jest zabezpieczona przed obracaniem. Jesdli tak
jest pociggnij w gore, aby zwolnié zaczep zabezpieczajgcy. Obréé pokretto sterowania w prawo, aby
zwiekszy¢ cisnienie wylotowe lub w lewo, aby je zmniejszy¢. Wartosé cisnienia roboczego / wyjsciowego
jest wyswietlana na manometrze B (rys. 7 - 40.18), podczas gdy odczyt na manometr A (rys.7 - 40.19)
wskazuje cisnienie wewnatrz kompresora.

- Podtaczyé waz od narzedzia pneumatycznego do wylotu powietrza i otwérz zawér. Po ustawieniu
ci$nienia cofnij pokretto sterowania do pozycji zamkniete]. Przed odtgczeniem przewodu upewnij sie, ze
zbiornik jest pusty przez upuszczenie pozostatego cisnienia.

Model od APZ 500 wzwyz, majg tylko bezposredni wylot powietrza ze zbiornika.
Podczas pracy:

- Nie ustawiaj sprezarki na pochytych powierzchniach;

- nie zakrywaj sprezarki lub nie uzywaj jej w warunkach stabej wentylacji

- Nie korzystaj ze sprezarki w terenie otwartym podczas deszczu, silnych wiatréw lub w ujemnej
temperaturze

- nie wykrecaj korka spustu kondensatu;
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- Nie kieruj strumienia powietrza w strone ludzi, zwierzat lub materiaty wysoce lotne (proszki,
rozcienczalniki itp.);

- Nie wykonuj czynnosci konserwacyjnych.
16. ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE DZIALAN KONSERWACYJNYCH

Zgodnie z wszelkimi przepisami w sprawie bezpieczenstwa, niezbedne jest przestrzeganie zasad przed i
podczas wykonywania wszelkie czynnosci konserwacyjnych.

A) Elementy elektryczne:

Odtaczy¢ sprezarke od zasilania sieciowego przed wykonaniem prac na instalacji elektrycznej, panelu lub
czesciach obrotowych.

B) Obwdd zasilania powietrzem:

Odtgczy¢ sprezarke od zasilania sieciowego i upewnij sie, ze nie ma cisnienia w obwodzie wewnetrznym i
zbiorniku przed przeprowadzeniem czynnosci lub demontazu czesci z uktadu pneumatyki.

C) Panele sterowania:

Odtgczy¢ sprezarke od zasilania sieciowego przed demontazem jakichkolwiek elementéw, szczegdlnie
przed otwieranie panelu sterowania. Jesli masz jakies problemy w zwigzku ze sprezarka, nasz dziat fachowy
techniczny jest do Twojej dyspozycji. Oferujemy petny zakres prac konserwacyjnych w okresie gwarancji
jak i wszystkich czynnosci konserwacyjnych i napraw po wygasnieciu gwarancji.

17. KONSERWACIJA

Prawidtowa i regularna konserwacja jest niezbedna w celu zapewnienia wydajnosci i dtugiej zywotnosci.
W tym celu opracowalismy liste wszystkich czynnosci konserwacyjnych i kontrolnych (patrz tabela 1), w
tym czestotliwos¢ prac jakie nalezy przeprowadzi¢. Godziny pracy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi
zdefiniowane w tabeli i zalecane w celu zapewnienia wydajnosci. Czestotliwos¢ operacji moze ulec zmianie
zgodnie z warunkami otoczenia. Rutynowe czynnosci konserwacyjne nie muszg by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany serwis jednakze nalezy wykonywa¢ je zgodnie z niniejszg instrukcjg oraz z zachowaniem
wszystkich zasad bezpieczenistwa. Najwazniejsze elementy jak zespdt sprezajacy, panel sterowania i inne
wazne czesci powinny zostaé poddane przegladowi przez wykwalifikowanych technikéw serwisu. W razie
potrzeby skontaktuj sie ze sprzedawca.

18. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

O ile nie okreslono inaczej, nastepujgce informacje odnoszg sie do petnego zakresu.



CompreSSO ren AIRPRESS POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Rynkowa 156

® 62-081 Przezmierowo, Polska
www.airpress.pl To 4061 52570
Fax: + 48 61 652 57 01

NIP: 8522376978

REGON: 812551711

KRS: 0000560350

AIRPRESS

PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY ROZWIAZANIE

Sprawdz zewnetrzne zabezpieczenie i napiecie

Brak zasilania elektrycznego S s
zastiani yezneg zasilania kazdej fazy

Przepalony bezpiecznik obwoddw Wymien bezpiecznik i znajdz przyczyne usterki. W
pomocniczych (39.2.3) [rys. 10] (APZ 500 — | przypadku dalszych problemoéw zasiegnij porady
APZ 1300) wykwalifikowanego serwisu

Wymien bezpiecznik i znajdz przyczyne usterki. W
przypadku dalszych problemdw zasiegnij porady
wykwalifikowanego serwisu

Przepalony bezpiecznik sieciowy (39.2.2)
[rys. 10] (APZ 500 — APZ 1300)

Brak napiecia na cewce stycznika linii K
(APZ 500 — APZ 1300)
Cewka stycznika linii K odtgczona (APZ 500

Sprawdz poprawnosc dziatania transformatora

Sprawdz poprawnosc dziatania cewki

Sprezarka nie uruchamia — APZ 1300)
sie Uruchomiono wytgcznik termiczny silnika
(APZ 500 — APZ 1300 sygnalizowane Zresetuj wytacznik termiczny silnika

dedykowang diode LED

Odwrdé¢ dwie fazy. Jesli problem bedzie sie
powtarzat, sprawdz dwa zaciski 1i4 w

W modelach (APZ 500 — APZ 1300) jesli urzadzeniu ELECTROMATIC i upewnij sig, ze silnik

zastosowano czujnik sekwencji faz, silnik kreci sie we wtasciwym kierunku (ktéry musi
moze sie obraca¢ w ztym kierunku odpowiadac kierunek strzatki na silniku)

Sprawdz manometr, w przypadku cisnienia,

oproznij zbiornik
Awaria wytgcznika cisnieniowego (41) Sprawdz wydajnos¢ elektromechaniczng
[rys. 11]. presostatu

Sprezarka jest pod cisnieniem

Zwieksz wentylacje pomieszczeni i wentylacje
powietrza chtodniczego. Upewnij sie, ze w
obudowie nie sg zatkane otwory wentylacyjne.

Wskaznik stanu (40.6) [rys. 10] wtgczony:
otoczenie temperatura przekracza wartosci

nominalne Sprawdz napiecie i prad kazdej fazy na silniku
Zewrzyj dwa styki, aby sprawdzi¢ poprawne
Silnik zatrzymuje sie przed | \yskaznik stanu (40.6) [rys. 10] wtaczony: dziatanie termostatu, (43) [rys. 4-5] sprawdZ
napetnieniem brak wentylatora elektrycznego poprawne dziatanie stycznika mocy KV 39.3 i
wentylatora elektrycznego.
Wskaznik stanu (40.4) [rys. 10] wiaczony: Sprawdz napiecie, dla poszczegdlnych faz i
przecigzenie silnika ustawienia termostatu

Sprawdz poziom i jakos¢ oleju. Wyremontowaé

Usterki mechaniczne zespotu pompy lub wymieni¢ pompe

Niewystarczajgce napiecie na zasilaniu Sprawdz przekroje kabli przytgczeniowych i nie
silnika uzywaj przedtuzaczy.
Zmierzy¢ zuzycie energii elektrycznej (to
wykonuje wytgcznie osoba wykwalifikowana),
Wskaznik stanu ,,Przecigzenie silnika” na prawidtowos¢ dla wszystkich faz, uziemienia oraz
(40.4) [rys. 10]. poprawnos¢ stykow
Nieprawidtowe ustawienie wytacznika
termicznego
Mechanizm zaworu elektromagnetycznego
utknat w pozycji zamknietej

Sprezarka zatrzymuje sie
na skutek zadziatania
zabezpieczenia
termicznego

Zresetuj wytgcznik termiczny

Wymieni¢ elektrozawér

Zdejmij pasek i sprawdz poprawnos¢ dziatania
pompy (czy pokrecajac kotem pasowym daje sie
Awaria pompy lekko obrdci¢ korbowodem), sprawdz poziom i
jakosc oleju oraz czy silnik poprawnie pracuje bez

obcigzenia
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PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY ROZWIAZANIE
Nieprawidtowe ustawienie wytgcznika
cisnieniowego

Zresetuj wytacznik cisnieniowy

Wymien na inny zawdr o odpowiednich
. . - arametrach. Pamietaj, ze zawory bezpieczerstwa
Nieprawidtowe ustawienie zaworu P . &) . y. p.
Zawor bezpieczeristwa bezpieczeristwa s3 niezbedne dla prawidtowego i bezpiecznego
otwiera sie uzytkowania maszyny i musi by¢ zatwierdzony
(zarejestrowany przez urzednika UDT).

Mechanizm elektrozaworu

zablokowany podczas trybu Wymien elektrozawor
odcigzania ci$nienie nadal rosnie

Zatkany filtr wlotu powietrza (44)

[rys. 2-3]. Wyczys¢ lub wymien filtr

Pasy klinowe luzne lub zuzyte Napnij lub wymien paski

Brak lub staba wydajnosc,
ci$nienie nie zwieksza sie Sprawd? szczelnos¢ potaczer za pomoca $rodka do

Wycieki
ycieki zarmatury wykrywania nieszczelnos¢ lub wody z mydtem

Usterki mechaniczne w zespole . - .
Zwrdéc sie o pomoc do wykwalifikowanego serwisu

ttoczacym
Nadmierne zuzycie elementéw pompy Dokonaj przeglagdu pompy i wymien zuzyte
(ttoki, pierscienie, uszczelki) elementy jak pierscienie ttokdw, uszczelki itp.
Wycieki oleju Ustal punkty wycieku zaplanuj przeglad

Nieregularne réznice w urzadzenia wraz z usunieciem nieszczelnosci
poziomie oleju

Ustaw sprezarke w mniej wilgotnym otoczeniu
Tendencja do emulgowania i wzrostu zapewnij cieplejsze srodowisko i czeSciej
wymieniaj olej

Luzne lub zuzyte czesci Sprawdz, czy Sruby i nakretki sg dobrze dokrecone

Pompa gtosna z powodu zuzycia Dokonaj przegladu zespotu pompy

Nieprawidtowo obstugiwana Popraw podpory podiogowe

sprezarka
Nadmierny hatas i wibracje
Zerwane lub uszkodzone weze z filtra Przywrd¢ prawidtowe mocowanie wezy lub
ssgcego wymien jezeli sg uszkodzone

Sprawdz paski oraz kota pasowe czy nie
przesunety sie wzgledem osi rownolegtej —
popraw ustawienie

Luzne lub nie osiowe potozenie kot
pasowych pompy i silnika
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19. GWARANCIA

Te sprezarki sg przetestowane po produkgcji i sg dostarczane jako gotowe do uzycia. Producent udziela
gwarancji na wady materiatowe na okres 24 miesiecy od zakupu. Gwarancja jest wazna tylko dla klientéw,
ktorzy dziatajg zgodnie ze wszystkimi wymogami prawnymi dotyczacymi urzgdzen cisnieniowych i
elektrycznych. Zapoznajg sie i postepujg zgodnie z warunkami prawidtowej instalacji, uzytkowania i
konserwacji. W okresie gwarancji producent naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie czesci, ktére, po
kontroli serwisowej okazg sie wadliwe u Zrédta. Gwarancja obejmuje wytgcznie wady produkcyjne i nie
obejmuje odpowiedzialnosci za bezposrednie lub szkody wynikowe dla ludzi, zwierzat lub mienia. Wszelkie
nieupowaznione préby manipulacji lub modyfikacje kompresora spowodujg utrate gwarancji. Niniejsza
gwarancja nie obejmuje silnika elektrycznego, wytgcznika cisnieniowego i innych czesci, ktére ulegaja
naturalnemu zuzyciu np. uszczelki, zawory, olej, pasy i kota klinowe itp. Gwarancja nie obejmuje czesci
elektrycznych w przypadku niewtasciwego uzytkowania, niezgodnego z zaleceniami producenta lub
awariami sieci energetycznej w zaktadzie, powodujgcymi uszkodzenia kompresora. Gwarancja nie
obejmuje zwrotu kompresora producentowi z powodu ztego doboru urzadzenia lub wycofania sie klienta z
transakcji. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia powstate z przyczyn tak zwanych ,,sit wyzszych” jak
powddz, zalanie, wytadowania elektryczne, zwarcia w instalacji itp.

Wszelkimi dodatkowymi kosztami zwigzane z inspekcjg u klienta, demontaz, ponowny montaz lub
transport czesci, dojazd naszych technikdw w celu napraw, ktdrych nie mozna przypisa¢ producentowi
zostanie obcigzony klient.

Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku zaniedbania lub niewfasciwe uzycie.
20. tabele, schematy, rysunki

Harmonogram prac konserwacyjnych - tabela nr 1.

Harmonogram prac konserwacyjnych

co 500 rbh
raz w lubco 6
€O miesigc miesiecy

co 1000rbh

Dziatanie lub 1 w roku
spuszczanie kondensatu
sprawdzenia oleju

sprawdzanie zaworu bezpieczeristwa

tygodniu

sprawdzanie naciggu pasow
sprawdzanie wyciekow oleju
czyszczenie wktadu filtra ssawnego
wymiana wktadu filtra ssawnego
doktadny oglad catego urzadzenia
Czyszczenie wnetrza kompresora
wymiana oleju

sprawdzanie kot i pasow klinowych
Sprawdzanie potaczen rurowych
Sprawdzanie potaczen elektrycznych
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THREE PHASE POWERSUPPLY THREE PHASE POWER SUPPLY DIRECT STARTER STAR-DELTASTARTER
DIRECT STARTER STAR-DELTA STARTER DIAGRAM DIAGRAM
L1 L1
= | E |
F2 390\;_”;4\! }—_ 113{5 _| F2 330\;‘ R24\;,
== | ;h,.}.% [ = | = .
oy OV ] ] t oV, OV, . l
GSee D %F i Ore cf<c
| [ ok S | |
3, KD K\’?-
i |
i () 01 | 1 | kvl kpjeva
R | PP
K = CONTACTOR i MW2 = M. TOR FAN 2
KD = DELTACONTACTOR P = PRESSURE SWITCH
KV = FAMCONTACTOR PA = STOPSWITCH
KY = STAR CONTACTOR PE = EARTH LF = WRONG PHASE LAMP
L1 = LINE PM = START SWITCH LS = SAFETY LAMP
L2 = LINE RSF = PHASE SEQUENCE RELAY 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 = CLAMPS ON
L3 = LINE RT = THERMIC RELAY CONTROL PLATE
EV = ELECTROVALVE T = STAR-DELTA STARTER TIMER
F1 = FAN FUSE (2 Amp) Te0" = FANCONTROL THERMOSTATE
Fz = TRANSFORMER FUSE (2 Amp) Ta0® = SAFETY THERMOSTATE
F3 = AUXILIARY CIRCUIT FUSE (4 Amp) TR = TRAMNSFORMER
H = HOUR COUNTER LL = LINE LAMP
[e] = MAIN SWITCH ( OUTSIDE) LM = MOTOR LAMP
MC = COMPRESSOR MOTOR LV = FANLAMP Fig. 16
MV = MOTOR FAN 1 LT = THERMIC LOCK LAMP
e
Parametry techniczne kompresoréw serii APZ — TABELA 2
MODEL APZ 220 | APZ 220+ | APZ320 [ APZ320+| APZ500 | APZ600 | APZ900 | APZ1300
moc KM 2 3 5,5 7,5 10
silnika kW 1,5 2,2 3 4 55 7,5
zasilanie | V/HZ/F |230/50/1 |400/50/3 | 230/50/1 | 400/50/3 | 400/50/3 | 400/50/3YA | 400/50/3YA | 400/50/3YA
POPMA | TYP K11 K17 K25 K30 K30 K50
wydajnos¢| 220 321 495 696 727 1074
na ssaniu
dajnos¢ .
wydaj |/min 165 241 379 550 665 747
efektywna
CISNIENIE | par 10 10 11 11 11 11
max
llos¢ szt 2 2 2 2 2 2
ttokow
Stopni st 1 1 2 2 2 2
sprezania
obroty | 5 Jmin 1180 1250 1000 1000 1200 1000
pompy
gtoénos¢ | dB(A) 60 63 65 65 63 63
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REGON: 812551711

KRS: 0000560350

MODEL APZ 220 | APZ 220+ | APZ 320 APZ 320+ | APZ500 | APZ600 | APZ900 | APZ 1300
Prad pobierany | A 10,4 3,4 15,2 5 6,8 9,1 12,5 17
ustawlenie | 994 3,8 16,7 5,5 7,5 10 13,8 18,8
termiczne
bezpieczniki A 2 2 2 2 2 2 2 2
gwiazda trojkat | A - - - - - 4,6 6,9 8,6
ustawienie
zaworu bar 11 11 11 11 11,5 11,5 11,5 11,5
bezpieczenstwa
Wymiary i waga — tabela 4 (do rysunku nr 4)
MODEL APZ 220 APZ APZ 320 APZ APZ 500 | APZ 600 APZ900 | APZ 1300
220+ 320+
A mm 700 850
B mm 620
C mm 1100
D mm 110
E mm 535 550
F mm - 105
G mm 892
H mm 145,5
| mm 575 \ 725
L mm 62,5
M mm - \ 115
N - pfzv’facze " 3/4"
gtéwne
waga netto kg 103 \ 110 | 147 | 168 182 220
Minimalne wymagania przytgcza elektrycznego —tabela 5
MODEL APZ 220 | APZ 220+ | APZ 320 |APZ 320+| APZ500 | APZ600 | APZ9S00 | APZ 1300
zasilanie V/Hz/F | 230/50/1 | 400/50/3 | 230/50/1 | 400/50/3 | 400/50/3 | 400/50/3 | 400/50/3 | 400/50/3
bezpiecznikz |, 10 4 16 6 8 12 16 25
opoznieniem
minimalny ol s 1,5 1,5 1,5 2,5 4 4 6
przekrdj zyty
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Wymagania dotyczgce wentylacji — tabela 6

MODEL APZ 220 ‘ APZ 220+ | APZ320 |APZ320+| APZ500 | APZ600 | APZ900 | APZ 1300
ilos¢
wymaganego
powietrza
chtodniczego

m3/h 600 700 1100 1250 1500 1750

minimalna

wentylacjadla | m3/h 800 950 1600 1800 2150 2500
pomieszczenia

minimalne
wymiary
otworéw
wentylacyjnych

m2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,3 0,4

Schemat kompresoréw APZ 220 | APZ 320 w wers;ji 230 i 400V — RYSUNEK 2
17 19 0 20 1 38 40
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AIRPRESS

NIP: 8522376978
REGON: 812551711

KRS: 0000560350

Budowa kompresoréw APZ 500 — APZ 1300 — RYSUNEK 3
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Wymiary kompresorow — rysunek 4
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Przyktadowy montaz kompresoréw szeregowo — rysunek 5

Przyktadowy montaz kompresora z pozostatym osprzetem — rysunek 6
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Schemat paneli sterujgcych w kompresorach APZ 220 | APZ 320- rysunek 7
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Zawor spustu kondensatu — rysunek 8
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Wytacznik ci$nieniowy (presostat) w modelach APZ 220 | APZ 320 -rysunek nr 9
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Schemat paneli sterujgcych w kompresorach APZ 500 — APZ 1300 — rysunek 10.
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Schemat paneli sterujgcych w sprezarkach APZ 500 — APZ 1300 czes$¢ 2 —rysunek 11.
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Dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi i konserwacji profesjonalnych kompresorow
ttokowych w obudowie dzwiekochtonne;j.

Instrukcja dotyczy urzadzen serii APZ AIRPRESS w ktérej sktad wchodzg modele:

KOD MODEL KOD FABRYCZNY

34148-S APZ 220 SCOM404VRB039
34149-S APZ 220+ 400V SCOM441VRB040
34150-S APZ 320+ SZ0OM504VRB041
34153-S APZ 320+ 400V SZOM541VRB042
34250-S APZ 500 SGOM601VRB043
34350-S APZ 600 SLOM705VRB022
34650-S APZ 900 SLOM805VRB020

34750-S APZ 1300 SMOMS905VRB021





